
Stand 10/2018.  Änderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de

Federkräfte (cN ±20%)
Version Vorspannung Nennkraft
C 300 500
E12C 300 500

Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max.-Hub
C 4,3 6,4
E12C 4,3 6,4
Treffgenauigkeit ±0,10 mm

Materialien und Oberflächen
Kolben siehe Kopfform
Mantel Bronze, vergoldet
Feder Edelstahl, unbeschichtet
Hülse Neusilber, vergoldet

Zubehör
Einsetzwerkzeug Hülse FEWZ-774E0
Einsetzwerkzeug Stift FDWZ-100

Bohrdurchmesser (mm)
Pressring als Anschlag 3,54 - 3,55
Pressring eingeschlagen 3,58 - 3,63

Herausraghöhe (mm)
H566LA mit F566...C 8,9 - 16,5
H566LA mit F566...E12C 12,5 - 20,2

F566C
Hochstromstift 177 mil
robuste Ausführung, 
bis 35 A, steckbar
Raster (mm/mil) 4,50 / 177

Strom 35,0 A

R typisch <15 mOhm

Temperatur -20°C...+150°C

Dieser Stift eignet sich besonders für Anwendungen im Burn-In / Run-In Test  
und für den Funktionstest mit höheren Gleich- oder Wechselströmen.
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Sonderversion

Material: B = CuBe

Kopf-Ø: 400 = 4,0 mm (z.B.)
Oberfläche: G = Gold

Sonderversion: C = Hochstrom Version;  
E12 = Herausraghöhe 12,5 mm

Hülse: Bestellcode = Bezeichnung lt. Zeichnung

Kopfform Bezeichnung Material Ø in mm Oberfläche Version

06 B 4,00 G C

12 B 4,00 G C

14 B 3,00 G C

14 B 3,00 G E12C

Erwärmung des Kontaktstiftes bei Laststrom
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Kolben vergoldet

Design mit Vias Ball Design


